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EL OFICiO DE ENSAYADOR EN AMERICA,
EN EL PERIODO HISPANICO

La garantia del titulo de la moneda, representada por la inicial o iniciales del nombre o apellido del ensayador o
ensayadores en la pieza labrada, parece ser de origen antiguo. Segun Gnecchi [1], en el siglo Il de nuestra Era, la
sigla de Constantinopla, CONOB, que tienen las monedas de oro bizantinas en su exergo, indicaria, de acuerdo,
al parecer, de algunos numismaticos, Oro fino de Constantinopla; es decir, una marca de garantia del oro con
gue estaban acuiadas, que, en cierto modo, equivaldria a la sigla de los ensayadores de la época moderna.

En los tiempos actuales las Casas de Moneda no acostumbran a colocar la sigla del ensayador o ensayadores en
la pieza acufiada, ya que este oficial, perdida la preeminencia de funcionario que tuvo antiguamente, es el jefe
del laboratorio de andlisis y ensaye de los metales y ligas empleadas en la amonedacién. Con una preparacion
cientifica y un bagaje de conocimientos extraordinariamente superiores a sus antiguos colegas no goza de los
privilegios que antafio tuvieron éstos.

Las ordenanzas monetarias espafiolas eran sumamente cuidadosas en la reglamentacién de las funciones de
los ensayadores, tanto en las Casas de Moneda de la metrépoli como en las de América.

El ordenamiento monetario de los Reyes Catodlicos reglamentd en sus célebres Ordenanzas de 13 de junio de
1497 las funciones de las Casas de Moneda de Espafia, y respecto a las siglas de las cecas y de los ensayadores,
establecia [2]:

. i que debaxo de nuestras Armas Reales, donde las ha de aver, se ponga la primera letra de la Ciudad, donde se
labraren; salvo en Segovia que se ponga una puente, i en la Corufia una venera: i que todas estas dichas monedas sean
salvadas, una d una, porque sean de igual peso; ...

Otrosi, porque, si alguna moneda de oro, 6 de plata se hallare falta, se sepa qual Ensayador hizo el ensai della, ordinamos
i mandamos que cada Ensayador haga poner en cada pieza una sefial suya, por donde se conozca quien hizo el ensai de
aquella moneda; porque si fuere baxa lei sepamos d quadl Ensayador nos avemos de tornar; i mandamos a los Entalladores
de cada una de las dichas Casas que pongan en los cufios la sefial, que el Ensayador le sefialare por ante el Escrivano de la
Casa, para que lo asiente en su libro, i por alli se conozca la sefial de qué ensayador es; i el que errare sea punido con esta
prueba.

En el Nuevo Mundo, mucho antes de la llegada de los espafioles, los indigenas del Imperio de los Incas
contaban en sus principales centros de poblacién con expertos en el arte de determinar la ley del oro y de la
plata que utilizaban en la fabricacidn de sus adornos y utensilios y que, segun parece, los de oro eran de una ley
aproximada de 21 quilates [3].

En Carta de la Audiencia de Charcas, fechada en La Plata el 24 de diciembre de 1563 [4], se da cuenta, entre
otras cosas, del otorgamiento del oficio de ensayador en la Villa Imperial de Potosi a don Francisco de Baeca,

de los mejores ensayadores y mas abiles que a avido ny ay en este rreyno,
determindndole los derechos y obligaciones siguientes :
- Salario de 1.200 pesos anuales, de plata corriente.
- Escobilla de la fundicidn, a su beneficio.
- Un tomin de bocado por cada barra ensayada, y no dos, como acostumbraban a cobrar otros ensayadores.

- Otorgamiento de fianza de su oficio.
- Duracién en el empleo librada a la voluntad del monarca.
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A su cargo corrian los gastos de carbdn, fuelle, plomo, herramientas, etc., para el mejor desempefio de su
trabajo, como también la apertura de las marcas para quintar la plata.

Estaba obligado a pagar sus derechos semanalmente a razén de 1,5 pesos de plata corriente por cada barra
ensayada, mds el otro tomin del bocado, que era el que anteriormente se llevaban los predecesores de su oficio,
todo lo cual debia hacer entrega a los oficiales de la Real Hacienda. En el caso de que se resolviese reensayar
una barra, por haberse presentado dudas sobre su exacto titulo, otro ensayador de la villa lo haria en su lugar,
obligdndolo la Justicia y pagandole de derecho de reensaye un ducado por cada barra y el tomin del bocado. Si
del resultado de esta operacion resultare que la barra no tenia la ley de ordenanza, los derechos mencionados
debian correr a su costa.

Segln se infiere de la carta citada, de 4.000 barras fundidas y ensayadas en un afio en la Villa Imperial,
qguedaban para el ensayador en concepto de salarios y derechos:

6.000 pesos de plata corriente [5] por los derechos del 1,5 por 100 por fundicién y ensaye.
500 pesos de plata corriente por el tomin [6] del bocado.
1.200 pesos de plata corriente por su salario.

Las barras ensayadas y fundidas ascendian algunos afios a 5.000 en la citada Villa Imperial, seglin informaba la
Audiencia de Charcas en la Carta que hacemos mencién.

Los oficios de ensayadores, tesoreros, balanzarios, talladores, escribanos, etc., de las Casas de Moneda se
adjudicaban en remate publico hasta el primer tercio del siglo XVIIl. La Real Cédula de 14 de julio de 1732 los
reincorpord a la Corona, con sueldo fijo anual, pasando a ser funcionarios u oficiales reales de la Casa de
Moneda a que pertenecian.

A fines del siglo XVI, al subastarse el oficio de ensayador en la ceca de Potosi, se dio por él la suma de 50.000
ducados, y en 1650 se pagd en otra subasta 50.000 pesos a perpetuidad; es decir, para el ensayador y sus
descendientes.

Pero no siempre se presentaban candidatos para los oficios de la Casa de Moneda, cuando ésta no labraba
metal en la cantidad de marcos suficiente para compensar los gastos y trabajos de los oficiales. La ceca de Lima,
cuyo funcionamiento fue irregular en su primer siglo de vida, con poca labor y clausuras, fue a la que se le
presentd con mds frecuencia este problema. Un acta de su Cabildo, de 23 de octubre de 1570, expresa [7]:

... por cuanto por una ¢edula Real mandamos que los oficios de tesorero valanzarios ensayador escrivanos guardas
tallador fundidor y blanquegedor y porteros de la casa de la moneda de la ciudad de los Reyes de los nuestros rreynos e
provincias del piru se vendiesen para alguna ayuda a nuestras nescgesidades e aunque por mandato de nuestro presidente e
oydores de la Real Audiencgia e Changelleria que Reside en la dicha ¢iudad de los Reyes se truxeron en pregon no ovo quien
los quisiese conprar ni ponerlos en pregio alguno por lo cual nonbraron personas en los dichos oficios y para que los
tuuiesen y siruiesen hasta tanto que oviese quien los conprase e agora ...

Las Ordenanzas dictadas para los ensayadores del Perd, promulgadas por Felipe IV en Madrid el 7 de enero de
1649 y en Buen Retiro, el 6 de mayo de 1651 [8], reglamentaban en detalle las funciones, deberes y derechos de
los ensayadores, cobros de quintos reales, valor y ley de la plata y oro, cobro de derechos de ensayes, etc.

El capitulo Il establecia:

Todos los ensayadores, que fueren nombrados en las Casas de Moneda, fundiciones, y asientos de minas, sean personas
de caudal, y obligaciones, segun la calidad de la Casa, y asiento, y de tanta aprobacion, y confianza, que se presuma
acudirdn como deben d exercer sus oficios, de que primero, y ante todas cosas han de dar informacion, con aprobacion
delas Justicias donde residieren, o hvbieren residido, y los Ensayadores mayores procuren saber las calidades de cada uno, y
en qué se han ocupado, para dar aviso de ello el Virrey antes que haga el nombramiento.

En el capitulo Il se disponia que los ensayadores de la ceca, y los que fueren nombrados en todas las
provincias, sea en la Casa de Moneda, fundicidon o asiento de minas, debian dar fianzas legas, por un monto que
seria fijado por el virrey. Las mismas tenian por objeto responder de todas las faltas y yerros que pudiesen
cometer en el desempeiio de su oficio.

Los ensayadores mayores no debian examinar a ninglin ensayador que no presentase el testimonio de haber
pagado esa fianza.

El examen versaba sobre los puntos siguientes:
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1°. Teoria: conocimiento de la ley del oro y la plata, calidad y los instrumentos y materiales.

2°. Practica: uso de los instrumentos del oficio, eleccidn, peso y uso de los materiales; prueba de copelacion;
fuego al hornillo al punto en que debe tener en cuanto a temperatura para la operacion del ensaye y ejecutar
éste,

guardando en todo lo que el arte pide y ensefia y estd dispuesto por las ordenanzas de Ensayadores de estos nuestros
Reynos, dadas en San Lorenzo a dos de junio de mil quinientos y ochenta y ocho ...

El capitulo VII se referia a los ensayadores de barras que residiesen en casas de fundicién o asientos de minas,
gue tenian la obligaciéon de ensayar todas las barras de plata y texos de oro que de esas casas o minas saliesen.
Que el ensaye debia hacerse por fuego y copela, no admitiéndose que esta operacién la hiciesen por el color de
la plata u oro o golpe de martillo, bajo pérdida del oficio y bienes que, como pena, se imponia a los infractores.

Aprobado el examen, el ensayador mayor entregaba, con cargo al ensayador, los dinerales de oro y plata, un
hornillo en que debia ejecutar los ensayes, probando asimismo la balanza que trajese el ensayador, examinando
la fidelidad de su peso y ajustamiento.

Por el capitulo XIV [9], se penaba al ensayador que no ajustase su ensaye a la ley en la forma siguiente:

Si variase en dos o tres granos la ley de la plata, la pena era arbitraria, conforme a la equivocaciéon y nimero de
barras que contase.

Si excediese de ese error en dos o tres granos, por la primera vez la pena seria el doble de las barras o piezas
de plata que ensayase con faltas de ley; por la segunda, con la pérdida de la mitad de sus bienes, y por la
tercera, con la pérdida del total de éstos y del oficio de ensayador.

En las instrucciones y ordenanzas dadas para los oficiales de la Real Hacienda de la isla Margarita [10], se
disponia que el ensayador, y también el fundidor, debian llevar un libro para el oro y la plata remitida a ensayar y
fundir, debiendo dejarse constancia del nombre de la persona que los traia y el resultado de las barras y tejos
gue saliesen de la fundicién. A cada uno de éstos debia sefialarsele un nimero, y en el margen indicarse el
quilate o ley que tuviesen, firmando al final el ensayador o fundidor. Esta libro servia para determinar el derecho
que debia cobrar la Corona, que era del 1,5 por 100 (fundidor, ensayador y marcador).

En Acta de la ciudad de los reyes (Lima), de 18 de septiembre de 1538 [11], se dispone que el ensayador de la
ciudad se notificase de que toda la plata que ensayase debia marcarle la ley con un punzdn, indicandola en
letras. con si contramarca propia para que se vea quién la ensayé y bajo pena de 50 castellanos, en caso de no
hacerlo.

Estas disposiciones eran frecuentes en la legislacion espafiola, por los continuos abusos que se cometian en la
disminucién de la ley de las barras. Consta en la Real Cédula de Felipe Il, dada en Madrid el 16 de agosto de
1573 [12], una queja de los oficiales de la Casa de Contratacidon de Sevilla, de que la plata en barras recibida del
Perd, en la remesa del general Pero Meléndez de Abiles, y de otras, no encontraron quienes quisiesen
comprarlas y darle precio, alegando los compradores que los ensayadores del Perd no eran ciertos en sus
ensayes, pues en muchas barras 70 mrs. de falta con respecto a la verdadera ley en cada marco, y en otras, mas
100, y que habiéndose hecho el ensaye en 200 barras se encontraron diferentes leyes.

Los derechos de ensaye estaban fijados primitivamente en 1,5 mrs. de los dos Rs. Acordados por cada marco
de plata labrado para el pago de salarios a los oficiales de la ceca. La pragmatica de Felipe I, de 14 de diciembre
de 1566, determind para el ensayador un derecho de 3,5 mrs. por cada marco amonedado, que debian salir de
los 60 mrs. asignados en total para los oficiales, y para la moneda de blancas, un maravedi.

Los derechos por barra fundida y ensayada eran distintos a los de las amonedadas. La Real Cédula, fechada en
Monzén, el 5 de junio de 1528 [13], dispuso que el ensayador no llevase mas de dos tomines por cada barra de
oro ensayada, disposicidn dictada con motivo de una relacién del licenciado Diego del Corral, en nombre de los
vecinos y moradores de Castilla del Oro, en Tierra Firme, en la que se transmitia la queja de los vecinos de la
comarca de la villa de Acha, lugar donde se habian hallado minas de oro, de ley de 19 y 20 quilates, refiriéndose:

“.. que Ruy diaz nro. ensayador de la dicha tierra, no lo pudiendo ni deuiedo hazer, ha lleuado y lleua de todo el oro q.
ensaya y pone ley seis mrs. de cada peso por manera q. vna vatra o pieca de oro q. pesa trescientos pesos lleua mil
ochocientos mrs., y q. aunq. los vecinos de la dicha tierra se han quexado a vos no lo aueis querido ni quereis remediar ...”

Mas tarde, en la segunda mitad del siglo precedente, el bocado de dos tomines fue reducido a uno. Hasta
1578, en el Peru se pagaba al fundidor, ensayador y marcador, por derecho de su oficio, el 1 por 100 sobre la
plata entrada en las Cajas Reales para su quintado. La Real Cédula de 8 de julio de ese afio lo elevd a 1,5 por
100, recaudandose el quinto sobre el remanente.
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En las Ordenanzas dictadas en 1750 para la Casa de Moneda de México, en la parte correspondiente a los
ensayadores, se refiere a las iniciales de los nombres de éstos, grabados en la moneda y al efecto se expresa,
gue de las tres monedas de muestra que de cada valor debia tomar el superintendente de la partida acunada,
dos debian ser mandadas a Espafia y la tercera retenida en la ceca por dicho funcionario, cortada en dos partes.
Una de estas mitades quedaba en su poder y era la que mostraba grabada las iniciales de los dos ensayadores y
el afio.

La otra era, a su vez, dividida en dos partes, para cada uno de esos oficiales, a fin de que procedieran
independientemente a verificar su fino.

Precisdbase asimismo en dichas Ordenanzas que la ceca debia tener cuatro ensayadores, dos como jefes y dos
como ayudantes. La doble inicial que aparece en las monedas de dicha ceca a contar de 1732, corresponden,
pues, a la de los nombres y apellidos de otros tantos ensayadores jefes.

En la ceca de Lima, segun se desprende de las Ordenanzas dictadas para su gobierno, por Real Cédula de 11 de
noviembre de 1755 -que eran las de México de 1750, adaptadas al nuevo destino-, habia dos ensayadores, que
actuaban en oficinas separadas. Ademas de su sueldo, percibian por sus ensayes media ochava en el de oro y
cuatro ochavas en el de plata. En el orden jerdrquico de los oficiales de la Casa de Moneda, ocupaban el primer
lugar, siguiéndole el juez de balanza o balanzario.

Transcribimos, por su originalidad, la copia de un acta del Cabildo de Lima, de fecha 20 de noviembre de 1570
[14], de la toma de posesidon de su cargo del ensayador Xinés Martinez, privilegios y juramentos de su fiel
desempenfio, que del mismo tenor era usada para otros oficiales y funcionarios en casos semejantes:

. otro si mandarnos que ayais e gozeis de todas las honRas gragias mergedes franquezas liuertades egengiones
preheminencias prerrogatiuas e ynminidades que por Razdn del dicho oficio deuais auer e gozar de uos deuan ser
guardadas e al cauildo Justicia e Regimiento de la dicha ciudad de los Reis que luego que con esta nuestra ¢édula fueren
Requeridos tomen e Regivan de vos el dicho xiner martinez el Juramento e solenydad que en tal caso se Requiere e deueis
auer el qual por voz fecha mandamos que ellos e todos los demds consejo Justigia e Regimiento caualleros escuderos e los
otros ofigiales de la dicha casa de moneda e otras quales quier personas de qualquier estado preheminencia e dignidad que
sean os ayan y tengan por tal ensayador y como tal os guarden y hagan guardar todas las honRas gragias mercedes
franquezas y liuertades preheminencias preRogatiuas e ynmunidades que con el dicho ofigio deueis auer gozar e uos deuan
ser guardadas e uos rrecudan y hagan rrecudir con todas las Rentas salarios e otras cosas al dicho oficios anexas y
pertenesientes que segun dicho eS que mejor e mas cumplidamente se usa guarda e Recude e deue guardar e Recudir a los
demas ensayadores de las casas de la moneda de los dichos nuestros Reynos de espafia e de las yndias e todo bien e
cumplidamente e de guisa de no os mengue ende cosa alguna y que enella ny en parte della enbargo ni ynpedimento
alguno no vos pongan ni consientan poner que por el presente uos rregibimos e auemos por Regebido al uso y exercicio del
dicho oficio y uos damos poder y facultad para lo usar y exercer caso que por ellos o algunos dellos a el no seais rregeuido
con tanto que por este titulo no adquirais derecho alguno al dicho oficio en posesion ni en propiedad y los unos ni los otros
no fagades ni pagan ende el por alguna manera so pena de la nuestra merged e de quinientos pesos de oro para la nuestra
camara/dada en la ¢iudad de los Reyes a veynte e tres dias del mes de octube de mill e quinientos y setenta afios/ don
francisco de toledo/el dotor gregorio gongalez de cuenca/el liccengiado don aluaro ponge de leén/yo aluaro rruiz de
navamuel escribano de camara de su Catolica e Real magestad la fize escriuir por su mandato con acuerdo de su presidente
e oydores/ Registrada Joan de Murgia/Chanceller gaspar de solis ... e presentada los dichos sefiores cada uno dellos tomo la
dicha prouision en sus manos y la beso y puso sobre su cabega en cuanto al cumplimiento dixeron que la obedecian y
obedegieron como su magestad por ella lo manda como a carta y prouision de su Rey y sefior natural y que el dicho xiner
martinez haga el juramento y solenidad que por la dicha prouision se manda y fecho huso el dicho oficio ...

e luego el dicho xiner martinez juro por dios nuestro sefior y por la sefial de la cruz husar bien y fielmente el dicho oficio
de tal ensayador sin fraude ni engafio diciendo a la conclusion del dicho Juramento si Juro y amen...

Al titulo de ensayador se unian otros que tenian conexion con el oficio, como puede verse en una obra de
Bernardo Muinoz de Amador -ensayador- del afio 1741.

Ensayador de oro y plata por S. M. en sus Reynos y Sefiorios Reales, Casas de Moneda, Asientos de Minerales, y Fiel
Contraste, Tocador de Oro y Marcador de Plata de su Corte y Artifice.

En la portada de un reglamento u ordenanza para ensayadores, impreso en México en 1789, se lee:

D. Joseph Antonio Lince Gonzdlez, Abogado de la Real Audiencia, y de su ilustre y Real Colegio, Ensayador Mayor del
Reyno, y de la Real Caxa Matriz de México, Balanzario, Fundidor y Marcador Mayor de ella, Abridor de Quintos y Marcas
Reales Juez Veedor del Noble Arte de la Plateria, Batiojas y Tiradores de Oro y Plata.
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El ensayador mayor desempefiaba funciones de funcionario supervisor de la ley de las monedas labradas,
cargo que existia en Espafia y América.

En Espafia era el funcionario del rey encargado de reconocer las monedas de “muestra” que mandaban para tal
fin las cecas americanas y las de la misma metrdépoli, asi como también examinar la calidad de la moneda en
curso, funciones que se desprenden de lo reglamentado en el capitulo XIV de la Ordenanza de Felipe V, dada el 9
de junio de 1728 [15].

En el capitulo | de las ordenanzas que debian guardar los ensayadores del Peru [16], se establecia la
conveniencia para el bien publico y la fidelidad de los ensayes de oro y plata, de asignar a las provincias de ese
virreinato dos ensayadores mayores, a igual que los existentes en los reinos de Castilla.

Estos dos funcionarios debian actuar en conjunto, o separadamente, cuando mediase autorizacién especial.
Sus tareas eran las de vigilar la exactitud de los ensayes del oro y la plata en barras, tejos, moneda, vajilla y joyas
y de que se cumpliese el fino determinado en América por las Ordenanzas de Castilla. Debian, asimismo, hacer
llegar al virrey toda sugerencia para mejorar el control que la Real Hacienda debia ejercer en la materia y evitar
todo fraude.

Tenian la obligacién de tomar examen personalmente a los ensayadores, deber que no debian delegar
cualquiera fuera la distancia que los separase del lugar del examen, prohibicidon que estaba contenida en el
capitulo V de las citadas Ordenanzas. Su lugar de residencia era Lima.

Examinaban los bocados que de cada barra sacaban los ensayadores, verificando su ley por medio de un
reensaye. A fin de que la Casa de Contratacion de Sevilla tuviese noticias de la labor de los ensayadores mayores
y del ensaye de las barras de fundicién, debian enviar por la Armadilla los bocados que estuviesen encerrados
en la “arquilla de dos llaves”, los que, con los papeles que estuviesen envueltos, junto con el dato de la ley
sacada en el reensaye, se remitian con buen recaudo al presidente y jueces oficiales de la Casa de Contratacidn,
acompanado del testimonio de los ensayadores mayores de los reensayes que hubiesen hecho.

Por el capitulo XXII, los ensayadores mayores debian visitar las Casas de Moneda y fundicién para inspeccionar
la labor de los ensayadores y cuales habian sido los ensayes de oro y plata efectuados en la inspeccién. A la
llegada a la Casa de Moneda, tomaria dos llaves del “arca de los encerramientos” y la otra la entregaria al
escribano que le acompanare. Verificaba las monedas de “muestra” que de cada acufiacién se hubiese
guardado, ensayandolas. De las que en ese momento se estuviesen acufiando, tomaria de cada hornaza las que
le pareciese, las guardaria en un papel con los datos referentes a la hornaza a la que pertenecian para los
ensayes de una con otras. Para una mejor verificacion abriria las cajas de feble y sefioreaje, sacando de ellas
algunas piezas de reales, que también ensayaria, cotejandolas con las existentes en el “arca de encerramientos”.
Si del resultado del examen comprobara que la plata de las hornazas presentaba un feble inferior al de las
Ordenanzas, debia de inmediato ordenar su fundicion.

Otro de los deberes de los ensayadores mayores era el de visitar a los plateros, tiradores y batihojas y a todos
aquellos que labrasen cualquier clase de plata, verificando que fuesen de la ley de 11 dineros, 4 granos, y el oro
de 22 quilates. No siendo de estos finos, procederia a su remache, comprobando previamente las marcas del
quinto o asegurando su quintado.

Una materia tan importante para la Real Hacienda espafola como la determinacién del fino de los metales
extraidos de las ricas minas de oro y plata de América, fué necesariamente objeto de legislacion esmerada y de
divulgacién por medio de libros, compendios e instrucciones para el mejor conocimiento del arte de ensaye de
parte de las personas que por su cargo u oficio debian practicarlo.

En las Ordenanzas dictadas para los ensayadores del Peru, se precisaba en su capitulo X la técnica a seguirse
para el ensaye de la plata de ley de 11 dineros, 4 granos, que era la de ordenanza para la moneda de reales.

Para ensayar plata de once dineros quatro granos, que es la ley de que se labran los reales, conforme a las leyes de estos
nuestros Reynos de Castilla y de las Indias, se le han de echar cinco tomines de plomo, y de ai abaxo al respecto, que es d
cada grano de plata, que baxa de ley, tres granos de plomo, que tantos le caben, segun la particion que usan los
Ensayadores en la plata de sesenta y cinco reales de ley; Mandamos, que assi se guarde por los Ensayadores del Peru, y que
g este respecto hagan la cuenta de la plata, que hubiere de sesenta y sinco reales de ley, para baxarselos del plomo, como
en la que baxare de los dichos sesenta y cinco reales, para aumentdrselos del plomo, y assi lo advertirdn los Ensayadores
mayores d los que examinaren, para que de todo tengan la inteligencia necesaria.

Las Ordenanzas de Felipe V, de 9 de junio de 1728, disponian que los ensayes debian ser uniformes en las siete
Casas de Moneda de Castilla y Reales Cajas de Quintos, cuiddndose de la exactitud y buen uso de las pesas,
dinerales, copelas, hornillos, muflas, carbdn, plomo, plata, aguas fuertes y demas elementos e instrumental,
debiendo cumplirse en todo aquello que no se opusiese a las Ordenanzas, lo mandado por Felipe 11 en la Real
Cédula de 5 de junio de 1588.
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El ensaye de la plata se hacia mediante la fundicién con plomo, en la proporcién de un tomin y medio de plata
por cinco de plomo. El ensayador debia verificar que el plomo no tuviese mezcla alguna para evitar que el
ensaye resultase falso. Esta proporcion para el ensaye de la plata y plomo era la indicada para las leyes de 11
dineros y 4 granos. Los dinerales para el peso de la plata y del plomo debian proceder del mismo marco, para su
igualdad de proporcion en su peso y mezcla.

El oro se ensayaba con plata, plomo y agua fuerte; los dinerales para el peso del oro, plata y plomo procedian
del mismo marco castellano de oro, siendo de un peso de medio tomin o seis granos. La plata a ligarse debia ser
de un peso superior a un tomin, a discrecién del ensayador, que debia cuidar que fuese fina, sin contenido de
oro; el plomo también debia ser puro y en la proporcion que juzgare conveniente el ensayador, quien, asimismo,
cuidaba que el agua fuerte que servia para apartar y afinar el ensaye de oro, fuese de la mejor clase. El oro
tratado en esta forma debia salir con un fino de 21 quilates. El ensaye lo hacia el ensayador extrayendo de la
barra, lingote o pieza de oro o plata, un bocado de determinado peso.

La fundicidon se hacia en los crisoles llamados copelas, fabricados con cenizas de cuernos de carneros, ciervos o
huesos de otros animales, muy molidos. La afinacidon del ensaye se hacia en un horno de hierro, embarrado por
dentro y fuera, que contenia la “mufla”, que era un hornillo colocado en su interior, que tenia el metal fundido
del ensaye. El carbdn usado en la operacién debia ser de lefia de pino.

Al tiempo de ensayar la plata, el horno requeria ser calentado al maximo y con fuego bien encendido, para la
mayor fineza del ensaye.
Una Real Cédula dictada en Monzdn el 5 de junio de 1528 determinaba [17]:

... e g. en las nras. casas de la moneda ha seydo y es vso e costubre do quiera q. se haze ensaye de oro que el ensayador
saca dos tomines de la varra o pedazo de oro y en aquellos haze el ensaye para dar la ley e quilates a los demas.

Diez afios después se autorizé al ensayador de la Ciudad de los Reyes [18] que sacase de cada pieza de oro dos
tomines para hacer el ensaye, y de cada pieza de plata, un peso de plata:

... y acordaron que de cualquier piega de oro que el ensayador que es o fuere enesta Cibdad oviere de ensayar saque de
tal piega doss tomynes del mysmo oro para que afine su ensayo y sy mas sacare de los dichos dos tomines lo buelban a su
duefio y que por cada pieca de plata que ensayare saque un peso de plata para hazer dicho ensaye ...

En otra acta de 1 de agosto de 1539 [19], debido a las quejas del vecindario sobre el excesivo cobro de
derechos del ensayador por su labor, el Cabildo ordend que

... para ensaye de oro Como esta ordenado no saque mas de dos tomines los quales huelba a su duefio e peso e medio
por el ensaye e de la plata llebe un ducado e saque un peso de plata para el dicho ensaye lo qual asy haga so pena de lo
boluer con quatro con el quatro tanto ...

Felipe IV [20] dispuso que el bocado que sacase el ensayador de cada barra para ensayarla, sea del tamafio y
peso de ordenanzas, del peso de un cuarto de onza, que son cuatro adarmes (7,188 gramos), con pena de dos
afos de suspensidn de ejercicio del oficio y con el agregado de una multa de 500 pesos, al que no lo ejecutare.

De las Ordenanzas dictadas para el Real Banco de San Carlos de la Villa Imperial de Potosi, se desprende que
los minerales de plata se compraban en el Pert en “pifia” o “pellas” [21], calculando a ojo su ley, que luego era
sometido a ensaye por fuego y copela [22].

El libro de consulta, que era el vademécum en las Casas de Moneda, especialmente para los ensayes, era el del
ensayador mayor de Espafia y marcador mayor de Castilla, don Joseph Garcia Caballero, editado en Madrid en
1731, escrito por el autor con motivo de la fundacidn de la Real Junta de Moneda en noviembre de 1730.

Los ensayes se realizaban en las Casas de Moneda en una sala especial, “Sala de Ensaye”, cuyos instrumentos y
materiales lo constituian los hornillos de barro, copelas de hueso calcinado, tenazas, tijeras, yunque, martillo,
plomo, acido nitrico concentrado y balanza muy exacta, con sus dinerales, colocada en una caja de vidrio.

El derecho de ensaye fue el resultado del monopolio que ejercia la Real Hacienda sobre los ensayadores de oro
y plata de las minas del Nuevo Mundo. Primeramente se establecid en Nueva Espafia, siendo su aplicacién
general para las demas posesiones cuando la espada de la Conquista afianzaba el dominio sobre nuevos
territorios mineros.

Del derecho de ensaye o de ensaye y fundicion, era responsable el ensayador, que tenia la obligacion de rendir
cuenta cada semana [23].
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... que acudiria a los ofigiales rreales cada semana en fin della con los derechos que suelen dar por el ensaye y fundicion
que son de cada barra peso y medio de plata corriente ...

Al principio, el derecho de ensaye era cobrado libremente por los ensayadores; pero mas tarde, cuando el
oficio fue incorporado a la administracién real, con sueldo fijo anual, su producto paso a los recursos de la Real
Hacienda con el nombre de “Renta de Ensaye”.

Los nombres de algunos ensayadores han llegado a nuestros dias por haberse encontrado los nombramientos
hechos como tales. Las iniciales, o inicial, que por Ordenanza debian colocar en la moneda, en garantia de su
titulo, corresponde las mas de las veces a la letra primera de su nombre de pila; también, a la de su apellido v,
en algunos casos, a la de dos ensayadores, caso bastante frecuente.

Los Reyes Catdlicos, como hemos manifestado al comienzo, ordenaron en sus célebres Ordenanzas, que cada
ensayador pusiese en la moneda una “sefial” suya, para que se conociese el que habia hecho el ensaye de la
misma. Las Reales Cédulas de fundacidn de las primeras Casas de Moneda de América, la de México de 11 de
mayo de 1533 y la de Lima de 21 de agosto de 1565, disponian para la labor de la moneda el cumplimiento de lo
ordenado por los Reyes Catdlicos. Diversas disposiciones de la metrépoli recuerdan el cumplimiento del
requisito de la marca del ensayador, como la Real Cédula de 17 de febrero de 1651, dictada como consecuencia
de la falsedad de la moneda potosina, que ordend que se colocase con gran distincién y claridad.

La Ordenanza de 9 de junio de 1728, de Felipe V, de acufiacién de la nueva moneda circular con cordoncillo,
era también explicita en ese sentido, al disponer que el afo, el signo de la ceca y la sefal del ensayador que
hubiese despachado y dado por buena ley el oro y la plata de las piezas acuiadas, fuesen marcas estampadas
con claridad.

En las Casas de Moneda de América, desde las primeras piezas labradas por Carlos V y su madre -ceca de
México- comenzaron a grabarse las siglas de los ensayadores, no utilizindose, como en tiempo anterior en la
metrdpoli, signos convencionales en su reemplazo.

Salvo la excepcion de la acufiacion de Zacatecas, hecha en 1811 por autoridades que aln acataban la autoridad
de Fernando VII, todas las piezas labradas en las cecas americanas hasta el afio 1825 del cese del dominio
espafol, traen las siglas de sus ensayadores. Herrera [24] manifiesta que |a Real orden de 18 de junio de 1812,
comunicada al director de la Real Casa de Moneda de Madrid por el ministro de Hacienda, disponia:

Enterado por el oficio de V. S. de 16 del corriente de haberse de variar las iniciales que se ponen en el reverso de las
monedas para denotar los ensayadores, con motivo del ascenso de D. Ysidoro Ramos d ensayador primero y del D. Josef
Sanchez a segundo; t pareciendome bien la propuesta de V. S. de que en lugar de las iniciales de los nombre propios 6 de
pila se pongan las de los apellidos, he venido en aprobarla, y lo comunico a V. S. para su inteligencia y cumplimiento; en
concepto de que se deberd hacerse también extensiva d la casa de Sevilla, quando se hagan nuevos troqueles.-Dios &.-
Madrid 18 de Junio de 1812.-Francisco Angulo.

Ignoramos si esta disposicidn se hizo extensiva a las cecas americanas. En la que a Potosi se refiere, consta que
no tuvo efecto, por mostrar sus piezas del periodo de 1803 a 1821 la sigla P. J., descifradas como pertenecientes
a los ensayadores Pedro M. Albizu y Juan Palomo y Sierra [25].

Los ensayadores eran varios en las Casas de Moneda, y su numero dependia del importe anual amonedado y
de las pastas de oro y plata que se fundian. Consta que a mediados del siglo XVII, la ceca de México contaba con
diez. En Potosi, al comenzarse la acufiacion de las monedas de busto de la Pragmatica de 29 de mayo de 1772, la
dotacion estaba compuesta de dos ensayadores: el ensayador primero, con sueldo anual de 3.000 pesos,
rebajado por el sefalamiento de sueldos del virrey Amat a 1.800, y el ensayador segundo, con el de 1.500,
disminuido a 1.400 por la disposicidn citada.

Las barras de oro y plata también debian llevar la marca del ensayador. La Ordenanza de 9 de junio de 1728
disponia [26]:

... siendo tambien mi voluntad que los expressados Ensayadores tengan marca conocida de sus nombres, i apellidos, i la
pongan en las barras, que ensayaren, a fin de poderles obligar d responder de las faltas, que en ellas se encontraren ...

En el capitulo XI de las Ordenanzas para los ensayadores del Pert [27] se precisaba adn mas:

Después de ensayada la barra de plata, 6 texo de oro, le ha de marcar, 6 sefialar cada Ensayador con la marca, 6 sefial en
que esté su nombre, poniendole claro, y distinto, de modo que se sepa, y conozca quien le ensayd, y también el afio, con el
nombre del lugar, mina o assiento en que se ensayare.
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El oficial ensayador que no ejecutase lo dispuesto, o lo hiciese en forma defectuosa, era penado, graduandose
la pena por el nimero de barras o tejos que se encontrasen sin la marca o con poca legibilidad.

Humberto F. Burzio
Buenos Aires, 31 de agosto de 1952.

Publicado en Nvmisma N° 05 [Oct - Dic 1952]
Revista de La Sociedad Iberoamericana
de Estudios Numismadticos.

Notas

[1] Monete Romane, Milano, 1935, pag. 315.

[2] Nueva Recopilacion de las Leyes, etc. Lib. V, tit. XXI, leyes | y XXXVIII.

[3] Alejandro Gartland: La Moneda en el Peru. Lima, 1908, pag. 6.

[4] Roberto Levillier: La Avdiencia de Charcas. Correspondencia de Presidentes y Oidores. Documentos del Archivo de
Indias. Publicacion dirigida por D. ... Prélogo de D. Adolfo Bonilla y San Martin. 1561-1579. (Coleccion de Publicaciones
Histdricas de la Biblioteca del Congreso Argentino). Tomo I, Madrid, 1918, pag. 107.

[5] La que era sin ensayar, prestandose por esa causa a fraudes y abusos. Motivé numerosas disposiciones de la metrépoli y
de las autoridades coloniales tendientes a suprimir o limitar su uso. Era sin quintar y se falseaba cominmente con plomo y
cobre. No circulaba acufiada sino en trozos, y al aparecer la moneda macuquina sellada, su curso decrecid, sin desaparecer
totalmente.

[6] Tomin ponderal, 12 granos (0,59907 gramos); tomin monetario, sindbnimo de real. Octava parte del peso. El uso del
tomin, como fraccion del peso, fue general en América, hasta la aparicidon en firme del real sellado. Los pagos se expresaban
por entonces en pesos y tomines y aun en granos, ensayados o corrientes. Asi, por ejemplo, una obligacidn de 5 reales de a
ocho, 5 reales y cuartillo, equivalia a 5 pesos, 5 tomines y 3 granos.

[7] Libro de Cabildos de Lima. Lib. VII. Afios 1570-1574. Publicacién del Concejo Provincial de Lima en el IV centenario de la
fundacién de la ciudad. 1935, pag. 51.

[8] Recopilacidn de Leyes de los Reynos de las Indias, etc. Lib. 1V, tit. XXII, ley XVII.

[9] Recopilacidn de Leyes de los Reynos de las Indias, etc. Lib. 1V, tit. XXII, ley XVII.

[10] Encinas, Diego de: Provisiones, Cedvlas, Capitvlos, etc. (Copia en el Instituto de Investigaciones Histdricas de la
Facultad de Filosofia y Letras de la Universidad Nacional de Buenos Aires) Fol. 372.

[11] Libro de Cabildos de la Ciudad de Lima, etc. Lib. 1, pag. 252.

[12] Encinas, Diego de: Provisiones, Cedvlas, Capitvlos, etc. Fol. 414.

[13] Ibidem. Fol. 414.

[14] Libros de Cabildos de Lima. Lib. VII, 1570-1574, pédgs. 55y 56

[15] Recopilacidn de las Leyes, etc. Lib. V, tit. XXI, auto LIX.

[16] Ibidem. Lib. IV, tit. XXII, ley XVII, dada en Madrid el 7 de enero de 1649 y en Buen Retiro el 6 de mayo de 1651.

[17] Encinas, Diego de: Provisiones, Cedvlas, Capitvlos, etc. Fol. 414.

[18] Libros de Cabildos de Lima, etc. Lib. |, etc. pag. 245.

[19] Ibidem. Pag. 353.

[20] Recopilacion de las Leyes, etc. Lib. IV, tit. XXII, ley XVII.

[21] La virgen, amalgamada con el azogue, la que una vez comprimida con un lienzo, destilaba este ultimo, quedando la
plata, que, sometida a fuego, se obtenia la brillante o “acendrada”.

[22] R. C. de incorporacion al Banco de Potosi a la Real Hacienda y Ordenanzas para su régimen y gobierno, etc. Tit. Il.
ord. Il

[23] La Avdiencia de Charcas. Cartas a Presidentes y Oidores, etc. Carta de la Audiencia a Felipe Il, fechada en La Plata el 24
de diciembre de 1563. Tomo |, pag. 108.

[24] El Duro, etc. Pag. 105.

[25] Juan A. Farini: “(A qué ensayadores corresponden las iniciales de las monedas acufiadas en la ceca de Potosi desde
1776 a 18257", en el Boletin del Instituto Bonaerense de Numismdtica y Antigiiedades. NUm. 2, pag. 68.

[26] Alois Heiss: Descripcion general de las monedas Hispanocristianas, etc. Tomo 1, Documentos justificativos. Pag. 392.
[27] Recopilacidn de los Leyes de los Reynos de las Indias, etc. Lib. 1V, tit. XXII, ley XVII.
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HISTORIA DE LAS TECNICAS DE ACUNACION

Breve historia tecnoldgica de la acufacién de
moneda.

A grandes rasgos, la moneda se acuifia a martillo
desde que fue inventada entorno al afio 640 b.C.
hasta incluso mas alld del siglo XVI. En 1551, técnicos
alemanes inventan un procedimiento por lo cual se
aplanaba y estiraba metal en un ingenio hidraulico
laminador provisto de dos rodillos cilindros en
paralelo, y luego se aplicaba la impronta sobre el
metal con el mismo procedimiento.

Los ingenios hidrdulicos fueron implantados en
Segovia en 1585, habiendo sido previamente estable-
cidos en otras 13 cecas en Alemania, Inglaterra, Fran-
cia, Austria, Eslovaquia, Rumania, Suiza y Polonia.

A finales del siglo XVI se inventan otros tipos de
prensas, como la taschenwerk (rocker press) que se
utiliza en cecas pequefias por todo Europa. La prensa
de volante, dibujada por Leonardo da Vinci, comienza
a extenderse hacia mediados del siglo XVII y se
implanta en Madrid Sevilla hacia 1700, en las cecas de
Indias entre 1732 y 1769, y en Segovia en 1772. A
veces se usaba dos y hasta tres diferentes técnicas
simultdaneamente en algunas cecas.

Todas las cecas del mundo que sobrevivieron la
centralizacién de los gobiernos adoptaron las prensas
automaticas de acufiacion a partir de mediados del
siglo XIX, y hoy hay modelos que puedan acuiar hasta
800 monedas por minuto.

Acuiiacion a martillo

Las antiguas casas de moneda en Europa hasta
mediados del siglo XVI (antes de la mecanizacién)
eran badsicamente talleres artesanales donde casi todo
el proceso de la fabricacidon de la moneda se llevaba a
cabo con un minimo de herramientas y en un unico
local, que se llamaba la hornaza. Esta sala era
relativamente pequefia y dirigida por un hornacero, o
capataz de hornaza, que era una especie de
empresario autdbnomo que aportaba operarios y
herramientas, recibiendo un porcentaje sobre el
volumen de acufaciones para cubrir sus gastos vy
ganancias.

El local de la hornaza se dividia en cuatro espacios
contiguos pero bien diferenciados, que por orden de
tamafio eran los siguientes:

1. La hornaza propiamente dicha, donde se hacia la
fundicion del metal, el aplanamiento del metal con
martillos, recorte de cospeles con tijeras y
recocimiento.

2. El portal, donde se llevaba a cabo la acufiacién de
los cospeles con martillos, o sea la amonedacidn.

3. Recinto de blanquicion, donde se daba un lavado
guimico a los cospeles antes de ser acufiados.
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4. Oficina de talla, donde se producian los punzones
y se grababan los cufios o troqueles necesarios para
acunar la moneda.

Debido a su naturaleza artesana, la hornaza no
llegaba a tener mas de 40 operarios y normalmente
muchos menos, para poder mantener el control de la
calidad y productividad. Cuando no bastaba con una
hornaza, se multiplicaba el numero de ellas, teniendo
cada una un capataz que disfrutaba de su propia
autonomia. La Casa de Moneda de Sevilla dispuso de
15 hornazas en 1556, cuando se estaban acufando
cerca de 100.000 kilos de plata y oro cada ano, sien-
do en aquella época la ceca de mayor produccion de
todo el mundo.

Con la mecanizacién de las cecas, cada operacion del
proceso se llevd a cabo por un operario especializado,
y en su propio departamento, formando una cadena
de produccién similar a las modernas fabricas indus-
triales de hoy.

Este adelanto mecanizador comenzo en Augsburgo,
Alemania, cerca de 1550 y llego a Segovia en 1583,
estando mecanizadas apenas otras 6 o 7 cecas
centroeuropeas por aquel entonces.

Laminacion a rodillo

Los ingenios o molinos de laminacién servian para
estirar o aplanar los rieles.

Antiguamente funcionaban con uno de dos tipos de
motores -sangre (caballos o mulas) o una rueda
hidraulica- y mas tarde por maquina de vapor. El
artilugio del ingenio, o laminador, con sus dos rodillos
montados en paralelo, era en todo caso similar,
difiriendo Unicamente su conexién a la fuerza motriz.
Los molinos para los ingenios de sangre se construian
en vertical, con un gran arbol que transmitia la fuerza
motriz desde la sala con los caballos, abajo, hasta la
de los ingenios, arriba. Los ingenios hidraulicos se
desarrollaban en horizontal, con el gran 4arbol,
transmitiendo la fuerza desde la rueda en el canal
hasta el ingenio en el interior del edificio.

El ingenio, o laminador, era un sodlido artilugio
construido de hierro, que se componia de un asiento
de laminar, llamado castillejo, que iba provisto de dos
mufiecas, o cilindros de acero, entre los que se hacia
pasar a los rieles. Los castillejos tenian cajas con
tornillos que se podian apretar o aflojar segun se
quisiera graduar la distancia entre los dos cilindros
para ir adelgazando, poco a poco, los rieles a cada
paso. Se solia fijar el espacio entre los rodillos a
diferentes medidas en sucesivos ingenios - pasando
de un ingenio a otro a cada paso del riel - para no
tener que estar constantemente ajustando el espacio
mientras se iba estirando y adelgazando el riel. Una
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de las mufiecas o cilindros iba acoplada al arbol de la
linterna. La segunda mufieca iba suelta, pero la fuerza
transmitida a la primera era suficiente para tirar del
riel y adelgazarlo con gran eficacia, suprimiendo asi la
labor que antes hicieron con martillos muchos batido-
res en las antiguas cecas no mecanizadas.

Recocimiento

Antes de laminar, estirar o aplanar los rieles, habia
que pasarlos primero por el horno de recocimiento
donde se templaban, haciéndolos mas ddctiles, lo que
se conseguia sometiendo los rieles a temperaturas
inicialmente altas, pero que enseguida se hacian des-
cender de manera gradual para que el enfriamiento
tuviera lugar con mucha lentitud. Este horno se
situaba cerca a la sala de laminacidn, ya que tras cada
paso por los rodillos habia que volver a recocerlos.
Habia que recocer el riel tras cada paso por el
laminador. Segln el metal, la época y la calidad de la
magquinaria, habia que pasar los rieles entre 4 y 10
veces por el laminador hasta que llegase a tener el
grosor adecuado correspondiente a la moneda. Por
esta razon habia un constante ir y venir de obreros
llevando los rieles entre los laminadores y hornos de
recocimiento. El recocimiento consumia grandes
cantidades de carbdn, por lo que se intentaba ejercer
la maxima eficacia tanto en el laminado como en las
correctas temperaturas del recocido.

5

STolios Niumisralicos

Acufiacién a rodillo

La acufacidn a rodillo por ingenio se efectud de la
misma manera que la laminacion de los rieles. El
ingenio fue idéntico al de laminacién, excepto que
ambos rodillos iban conectados al molino para girar
sincronizados y iban grabados con el disefio de la
moneda: el anverso en un rodillo y el reverso en el
otro. Tras el ultimo paso de estiramiento o aplanado
del riel, se volvia a recocer y posteriormente
blanquecerlo, antes de pasarlo por el ingenio de
acunacién. Era muy importante que los dos cuios de
rodillo estuvieran calibrados con exactitud, para que
el anverso y el reverso coincidieran en la tira de
metal. Cualquier error aumentaba la cantidad de
cizalla, ya que las impresiones defectuosas eran
inatiles y no eran recortadas.

Ingenio de Hall en Tirol (Austria)

Rodillos del Real Ingenio de Segovia.
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Recorte

El recorte de la moneda o cospel se ejecutaba en
diferentes momentos segun la técnica de acufiacion,
siendo similares las maquinas recortadoras. Cuando
se acufiaba a rodillo en el ingenio, la moneda se recor-
taba después de que el riel recibiese la impresion de
la moneda. Mas tarde, cuando se comenzdé a acunar
en prensas de volante, el cospel, o disco de metal, se
recortaba primero del riel, y luego era recocido y
blanquecido antes de ser acufiado en el volante. El
recorte de monedas acufiadas a rodillo estaba sujeto
al emplazamiento lineal de las monedas sobre el riel.
Cuando se recortaba primero el cospel, el operario
podia aprovechar cualquier espacio en el riel para
sacar el disco, lo que reducia notablemente la
cantidad de cizalla restante.

Recortador

Lamina recortada
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Hilera

La hilera era un artilugio que consistia en una
plancha de hierro montada sobre un banco de
madera y provista de varios agujeros planos, cada uno
de menor dimensidn que el anterior, hasta alcanzar el
ultimo la anchura exacta correspondiente al grosor
que iba a tener la moneda. Un par de arafas,
estrelleras o ruedas movian una escalerilla o barra de
bronce. El mecanismo, completado con una tenaza de
traccion, estiraba el riel y lo estrechaba, haciéndolo
pasar por los mencionados agujeros. El paso del riel
por la hilera se efectuaba después de su ultimo paso
por el ingenio de laminacién, a veces siendo
necesario pasarlo hasta dos o mds veces. El riel debia
estar recién recocido y engrasado para evitar su
posible fractura o agrietamiento. La hilera se solia
utilizar sélo cuando se acufiaba a volante.

Recocimiento de cospeles

El recocimiento de los cospeles ya recortados se
hacia de la misma manera que el de los rieles, o sea
sometiéndolos a temperaturas inicialmente altas,
pero que enseguida se hacian descender de manera
gradual para que el enfriamiento tuviera lugar con
mucha lentitud. Este proceso hacia los cospeles mas
ductiles, facilitando que la acufiacion quedara lo mas
nitida posible y con todo el relieve que los cufios
pudieran conseguir, asegurando una moneda atracti-
va y dificil de copiar por los falsificadores.

Blanquimento

Los rieles y los cospeles en su procesamiento termi-
naban oscurecidos por una capa de 6xido, ennegreci-
dos y sucios, manchados de ceniza, grasa y particulas
de carbon que habia quedado pegado a su superficie
en el recocimiento y el paso por los laminadores y
hileras. Era necesario eliminar todas estas impurezas
antes de la acufacién, lo cual se hacia con un somero
tratamiento quimico, al que se dio el nombre de
blanquicidn o blanquimiento, ya que "blanqueaba" el
metal oscurecido. Este proceso se llevaba a cabo en
una oficina dotada con varios fogones, y debajo de
cada uno una hornilla de lefia con capacidad de
albergar un fuego intenso. Encima habia una campa-
na y una chimenea para extraer los humos y vapores.
Sobre cada fogdn se colocaba un caldero de cobre
gue se llenaba parcialmente con agua y alguna de
entre varias recetas de productos causticos. Se
calentaba la mezcla hasta la ebullicién, punto en el
cual se echaban unos sacos de cospeles, manteniendo
la ebulliciéon durante media hora y revolviendo con
unos palos de madera.

Cuando el metal brillaba con su color natural, se
sacaban los cospeles con unos rastrillos y espumade-
ras, pasandolos a una tina de madera donde se los
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lavaba en agua abundante y corriente.

A continuacién, los cospeles se extendian sobre unas
planchas de cobre con brasas de carbén por debajo
para acelerar el secado. Luego se mezclaban los
cospeles con serrin para terminar el secado y para
pulirlos. Todo este proceso tardaba un minimo de

STolios Niumisralicos

distancia entre el cerrillo y la escalerilla se ajustaba de
tal forma que correspondiera al didmetro de la
moneda. Al desplazar la escalerilla el cospel se giraba,
apretado contra el cerrillo, y recibia su grabado. Al
terminar el recorrido, el cospel caia por un agujero a
una cesta colocada debajo del banco.

ocho horas en ser realizado.

Batea (arriba) y mdquina para el blanquimiento

Cerrilla

La cerrilla, o maquina de acordonar, era utilizada
para labrar el canto de la moneda con un disefio que
dificultase el cercén vy la falsificacién, asi como para
facilitar el apilamiento de monedas en operaciones de
contabilidad, ya que elevaba el borde de la pieza mas
alto que el grabado de sus dos caras. Inventada en
Inglaterra cerca de 1685, y perfeccionada por un
ingeniero francés llamado Castaing, se mandd usar en
la acufiacién de toda la moneda espafiola de plata y
oro a partir de 1728, y de cobre a partir de 1772.

El artilugio consta de un banco de madera muy
fuerte sobre el que iba montada una placa rectangular
de bronce. Encima se colocaba el cerrillo, una pieza
rectangular de acero en cuyo borde iba grabado un
cordoncillo u otro disefo que se iba a aplicar al canto
de la moneda. Paralela al cerrillo, iba la escalerilla,
otra pieza metalica rectangular con unos dientes que
movian una rueda. Accionando una manivela, el
operario movia la escalerilla hacia delante y atrés. La
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Ejemplo de como la cerrilla modificaba
el canto de las monedas
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Tolios Nirmisrmalicos.

La prensa Taschenwerk

Ademas de la técnica de acuiar a rodillo, los ingenie-
ros en Augsburgo también desarrollaron otros tipos
de ingenios de acuiar. Uno de ellos es la llamada
prensa “taschenwerk” en alemadn, o “rocker press” en
inglés, un pequefio artilugio movido mediante una
manivela a mano. Hay muy pocos estudios sobre este
tipo de maquina y se pensaba hasta fechas recientes
que fue desarrollado después del comienzo del siglo
XVII.

No obstante, se ha dado con un par de troqueles
para acufiar en este tipo de mdquina que llevan la
fecha de 1598, y corresponden a una medalla
conmemorativa de la inauguracion de un puente en la
ciudad de Nuremberg. Es evidente al ver el tamafio y
calidad de estos troqueles, que la maquina ideada
para utilizarlos debia haber sido inventada bastante
antes.

No obstante, hemos de pensar que su invento se Troqueles
debe a una idea que surgié posteriormente a los
ingenios que laminaban con cufios de rodillo, y fruto
de la experiencia de trabajar con ellos.

La ventaja de las maquinas con cufios cilindricos o
semi-cilindricos es que aplicaban sélo una pequefia
parte de la superficie de la impronta de la moneda a
la vez, en una estrecha banda lateral que iba
progresando lenta y uniformemente sobre la superfi-
cie de la lamina de metal mientras que ésta iba
pasando entre los dos cufios.

Con la acufiacion a martillo, se aplicaba toda la
impronta de los cufios sobre la superficie del metal en
un sélo instante y de una manera bastante descontro-
lada, ya que era dificil sostener los cufios absoluta-
mente verticales a 90° y bajar el martillo también en
un angulo perfecto de 90°.

Por otro lado, la ventaja del método taschenwerk
sobre el ingenio de cufos de rodillos es que, mientras
esta ultima precisaba de una importante infraestructu-
ra consistente en una rueda hidraulica y otras grandes
ruedas de madera -laterales y una colateral- para
mover los cufios, la prensa taschenwerk se podia
mover a mano con una simple manivela.

También era mas facil y econdmico producir y
reemplazar los cufios taschenwerk porque tenian un
solo grabado de la moneda en lugar de los multiples
grabados que llevaban los rodillos.

Esta ventaja de simplicidad lo hacia muy ventajosa
para las pequefas casas de moneda en los numerosos
estados, ducados o principados europeos, pero tam-
bién era mas facil de acufiar para los falsificadores.

Prensa taschenwerk de Nurenberg
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Acuinacion en prensa de volante

El primer volante fue inventado alrededor de 1508
por un artista florentino, Bramante, para acufar
medallas. 30 afios mds tarde, un compatriota suyo,
Benvenuto Cellini, acund monedas con esta técnica y
dejé una descripcion completa de la prensa que
construyé. Pero los primeros volantes no tenian la
fuerza necesaria para acufiar mds que pequenas
piezas. Ya entrado el siglo XVII, se comienzan a instalar
volantes mas grandes en Paris y Londres y en 1700 en
Madrid.

El volante se construia en bronce y estaba formado
por una gruesa y maciza peana o zoclo unida a dos
pilares o piezas verticales que formaban la caja,
castillo o armazén de la maquina y que estaban
unidos entre si por dos o mds puentes o piezas
horizontales.

En el centro de cada una se abria un agujero circular
torneado, dispuestos todos ellos verticalmente
coincidiendo con el centro de la peana. Por dichos
agujeros, deslizandose bien ajustado por gargantillas
de bronce, subia y bajaba un husillo, accionado en la
parte superior por un largo brazo horizontal, o
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A los costados vemos dos ejemplos
de prensa de volante

Funcionamiento de una
prensa de volante

STl0S) NI Snalicos’
balancin, en cuyos extremos iban colocados grandes
bolas de plomo. En el centro de la peana existia una
maceta o pieza metdlica sobre la que se ajustaba uno
de los troqueles, que quedaba fijo. Sobre él, se
colocaba el cospel. El otro troquel era movil,
descendia con el husillo, y la fuerte presiéon de ambos
acunaba a la vez las improntas de anverso y reverso
de la moneda.

Habia volantes de varios tamafos, los mas pequenos
o de medio cuerpo, eran accionados por el propio
monedero; los grandes, o de cuerpo entero,
precisaban al menos tres hombres, dos de ellos para
hacer girar el balancin, tirando de gruesas cuerdas de
cafiamo, y el otro para colocar los cospeles
acordonados sobre la maceta, y retirarlos vya
convertidos en moneda. Por mucha prisa que se
dieran sus compafieros en rotar el balancin, entre los
descensos del husillo, el monedero o acufiador tenia
tiempo de retirar la moneda y colocar un nuevo
cospel. Dado que el rebote del mismo daba un
momentdneo descanso a quienes lo movian, les era
posible adoptar un ritmo rdpido de trabajo, que
aumenté muchisimo la velocidad de acufiacion.
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Acuiiacion en prensas modernas

Con la creacién de la mdaquina de vapor, se
inventaron otros tipos de prensas automaticas que se
acoplaban con poleas a un arbol lo suficiente largo y
fuerte como para accionar varias prensas a la vez.
Aunque antes se habian hecho intentos para
motorizar los volantes, las primeras prensas del tipo
moderno comenzaron a aparecer en 1817 con el
modelo "knucle press" disefiado por Ulkhorn, que
llegd a ser muy comun en las casas de moneda de
Europa y todo el mundo con mas de 550 prensas
vendidas.

Prensa automdtica de acunar moneda

Oficina de grabado

Al grabador o tallador de la fabrica le correspondia
preparar todos los punzones y cufios necesarios para
labrar la moneda. Antiguamente se grababa todo el
disefio con un buril directamente sobre la superficie
del cufio usada para acufiar la moneda. Mas tarde se
fabricaron punzones para aplicar partes del conjunto
del disefio, aumentando notablemente |la uniformidad
entre las monedas.

Con la introduccion de la acuiacion a volante se
logré hincar los cufios de trabajar con matrices en
positivo. Para efectuar esto existia una gama especial
de prensas de volante, asi como prensas modernas
para reproducir cufios enteros a partir de una matriz.
La prensa "hobbing" permitia hincar con gran
exactitud la impresion de alto relieve de la matriz en
el cufio donde aparece incusa, hincado que se repetia
varias veces. Las primeras prensas hobbing se
accionaban a mano, pero pronto se motorizaron a
través de la mdquina de vapor.
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En 1830 Thonallier fabricé una versién modificada
de la prensa Ulkhorn, que se llegd a construir en
Barcelona por la Maquinista Terrestre y Maritima en
1841. Taylor fue otro modelo comercializado a partir
de 1853, apareciendo como Taylor and Challen Ltd.
mas tarde. Otros modelos incluian prensas

construidas y comercializadas por Morgan Orr and
Company, James Watt, etc.

Todas estas prensas tenian sistemas de alimentacion
automatica de cospeles.

Prensa actual de acuiiar moneda

Todas las casas de moneda tenian su propio taller de
herreria y forja. El taller se solia dividir en dos
secciones: torno y lima, para la preparacion de piezas
finas como cufios y punzones; y la fragua, para la
preparacion de piezas gruesas de maquinaria. El
herrero y sus ayudantes, como el cerrajero y tornero,
se convirtieron en empleados necesarios desde que
las cecas se mecanizaron. En lugar de realizar trabajos
esporadicos y a destajo, como era tradicion en las
cecas antiguas, la maquinaria de la ceca mecanizada
obligaba a la presencia continua de estos oficiales, y
por tanto la necesidad de que tuvieran un taller
donde poder realizar su trabajo. El torno, los fuelles y
el martinete solian ser algunos de los aparatos de
este taller que mecanizaba a través de ruedas
hidraulicas o manivela.

Tecnologia de la Acuiiacion de Moneda
Ceca de Segovia
http://www.segoviamint.org/espanol/technologia.htm
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Matrices y punzones utilizados en el proceso de acufiacion

La Comision Directiva del Centro Numismatico
de Santa Fe y los responsables de la publicacion
Folios Numismaticos, desean saludar a todos
los socios, coleccionistas, amigos y allegados al
Centro con motivo del comienzo del Nuevo Afo.

Sentimos y pensamos que nuestra pasion es
motor para el crecimiento personal y el desarro-
llo de nuevos conocimientos.

iFELICIDADES!

© 2010 Centro Numismatico de Santa Fe — Los articulos firmados reflejan la opinién de los autores sobre los temas trata-
dos, sin que ello implique solidaridad del Centro Numismatico de Santa Fe con su contenido. — Todo el contenido o cual-
quier parte del presente boletin puede ser reproducido mientras no se modifique y se cite la fuente de donde proviene.
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